1.3d Caracteristicas técnicas serie Esconyl
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Type 20/24 : Nylon
DIN 1743/2 :GD-ZnA 14 —
N . Zamak AFNOR AB5-010  :Z-A4G s
k\ Type 28/42 : 7, a0y | Bs 1004 ‘A Nylon boded
ASTM B86 (64) tAG 40 A
Type 60 : Acier, Staal, Steel, Stahl
Serie ESCONYL
20 24 28 28C 42 60
/ @ max. 20 24 28 28 42 60
d ] mm
/ @ min. 6 8 9 9 11 25
€
P4
o—1my Nm 13 20 40 40 80 300
[ e
@ /mm' méx. rpm 6000 6000 5000 5000 5000 4000
M - grados 3,0 3,0 3,0 1,5 3,0 3,0
AKy AKw
| I
" '_ mm * 0,4 0,4 0,5 0,05 0,6 0,9
AK,:{L—JES mm * 6 6 6 6 8 6
@ (WR?) kgm? 0,00001 0,00004 0,00020 0,00020 0,00100 0,00690
kg 0,07 0,10 0,70 0,68 1,80 7,77
A mm 50 56 65 — 96 125
A1 mm — — 60 — 86 125
A2 mm — — — 60 — —
B mm 46 54 73 — 95 120
B2 mm — — — 68 — —
C mm 33 35 36 — 51 67
Cc1 mm — — 33,5 — 47,6 67,0
C2 mm — — — 27 — —
D mm 32,0 38,0 445 445 60,0 85,0
mm +
D2 mm — — — 56 — —
E mm 22,0 25,0 28,5 28,5 41,3 60,0
E2 mm — — — 28,5 — —
F mm 6 6 8 — 13 5
F1 mm — — 3.0 — 3.2 5,0
F2 mm — — — 3 — —
G mm 65 71 80 — 116 160
G1 mm — — 65 — 95 160
G2 mm — — — 76 — —
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